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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonywania konstrukcji stalowych przy budowie + acznika komunikacyjnego mi  edzy
budynkiem szkoty a budynkiem sali gimnastycznej i g imnazjum w Jodtowej na dz. nr ewid.
1855/2..

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét obj etych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i

majace na celu wykonanie konstrukcji stalowych dla obiektéw budownictwa ogéinego.

1.4. Okre $lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z

dokumentacjg projektowa. SST i poleceniami Inspektora Nadzoru

2. MATERIALY

Stosowne materiaty i wyroby powinny byé zgodne z projektem i spetniaé wymagania Polskich
Norm. Wszystkie materiaty i wyroby powinny mie¢ zaswiadczenie jakosci zgodne z PN-EN
45014 i PN -H-01107 lub wyniki badan laboratoryjnych potwierdzajace wymagang jakosc¢.
Materiaty i wyroby dodatkowe w procesach technologicznych, powinny by¢ dobierane
odpowiednio do wymagan projektowych, jesli w projekcie nie podano inaczej.

Materiaty i wyroby nalezy przechowywaé i konserwowaé zgodnie z wymaganiami norm i
warunkami gwarancji jakosci, w sposéb umozliwiajacy tatwg i jednoznaczng identyfikacje
kazdej dostawy. Wyroby nie oznaczone nie powinny by¢ stosowane na elementy konstrukcji
nosne;j.

Wszystkie elementy stalowe powinny byé zabezpieczone antykorozyjnie poprzez

wykonanie powtoki malarskiej z farb podktadowych i nawierzchniowych okreslonych
projektem.

Przed malowaniem stal nalezy oczysci¢ do stopnia czystosci co najmniej Sa/Sn wedtug PN-

ISO 8501-1 a powierzchnia winna by¢ sucha, pozbawiona tluszczu i kurzu. Temperatura



stosowania dla farby podktadowej i otoczenia min. + 10C a dla farby nawierzchniowej

temperatura podtoza i otoczenia min. + 5C.

2.1. Wyroby hutnicze

Jakos¢ wyrobow hutniczych powinna by¢ zatwierdzona nastepujacymi dokumentami
kontrolnymi wg PN-HOI 107(PN-92/H-OI 107):
> Zaswiadczenie jakosci,,2.1" -gdy wymagane wtasciwosci sg w normie
gwarantowane dla zamawianego gatunku stali i nie zachodzi potrzeba
okreslenia wlasciwosci rzeczywistych.
> Atestem ,,2.2" - gdy w projekcie lub w kontrakcie wymaga sie okreslenia rzeczywistych
cech stali wedlug wytopow na podstawie préby rozciggania, podstawowych
oznaczen skladu chemicznego oraz proby udarnosci dla stali grupy jakosciowej
wyzszej niz R
> Atestem specjalnym ,,2.3" lub swiadectwem odbioru ,,3 .IB" - gdy w projekcie
okreslono wymagania dodatkowe wg PN-EN 10025 odnoszace sie do
analizy wytopowej lub badan wyrobéw w partii dostawy.
Zaleca sie stosowanie stali wedtug ponizszych norm:
> niestopowa konstrukcyjna PN-H-84020
(PN-88/H-84020) > niskostopowa PN-H-
84018 (P-86/H-84018
> trudno rdzewiejgca PN-H-84017 (pn-83/H-84017)
> do produkcji rur PN-H84023-07 (PN-89/H-84023/07

2.2. Liny i druty

Rodzaje i gatunki lin i drutéw powinny odpowiadaé nastepujagcym normom: PN-M-80014, PN-
M-8021, PN- M80236

2.3. Podatkowe materialy do spawania konstrukciji st alowych powinny spetnia €

wymagania nast_epujacych norm:

> elektrody otulone: PN-M-69430, PN-M-
69433, PN-M-69434 > druty: PN-M-69420
> topniki: PN-M-69355

2.4. t aczniki mechaniczne

Sruby klasy wyzszej niz 4.9 i 5.56 oraz nakretki klasy wyzszej niz 4 powinny mie¢ trwate
oznaczenie zgodne / PN-M 82054-18

Kazda partia wyrobow srubowych powinna mie¢ zaswiadczenie o wynikach kontroli jakosci wg
PN-M-82054-19. Sruby ocynkowane do potaczen sprezonych, a takze doczotowych polaczen
rozcigganych powinny mie¢ witasnosci wytrzymatosciowe po ocynkowaniu wg PN-M-82054
potwierdzone atestem



3. SPRZET

Do wykonania konstrukcji stalowych Wykonawca powinien dysponowac
nastepujacym sprzetem:
> zuraw, dzwig
> $rodek transportu do
przewozenia elementéw
> spawarki

> klucze dynamiczne

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$é wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien
by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci
wskazaniom zawartym w projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inzyniera; w
przypadku projektu organizacji rob6t sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez
Inzyniera.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac¢ przeprowadzenie robdét,

zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej i wskazaniach

Inzyniera w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wlasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany
w dobrym stanie i gotowo$ci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i
przepisami dotyczacymi jego uzytkowania

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli Wykonawca przewiduje mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska

jego akceptacje przed uzyciem sprzetu, Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera,

nie moze byé pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkow

umowy, zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu,

ktoére nie wplyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i wiasciwosci
przewozonych materiatow.

Liczba srodkoéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie rob6t zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej i wskazaniach Inzyniera, w terminie
przewidzianym umowsa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace
przepis6w ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i
innych parametréw technicznych.

Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga



by¢ dopuszczone przez Inzyniera pod warunkiem przywrécenia stanu pierwotnego
uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy. Wykonawca bedzie usuwa¢ na
biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na

drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady monta zu

Montaz konstrukcji stalowej nalezy wykonywaé zgodnie z zaleceniami normy PN-B-06200
Elementy konstrukcji nalezy oznakowaé¢ w sposob trwaty i widoczny zgodnie z
oznaczeniami przyjetymi na rysunkach montazowych. Transport i sktadowanie

elementéw nalezy wykonywac¢ w spos6b zabezpieczajacy je przed uszkodzeniami.
taczniki i elementy ztaczne powinny byé odpowiednio opakowane, oznakowane i
przechowywane w warunkach suchych.

Jezeli uszkodzone elementy sa naprawiane przed montazem, spos6b naprawy powinien byc¢
uzgodniony z osobg uprawniong do kontroli jakosci.

W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mieé¢ zdolnosé przenoszenia sit
wywotanych wpltywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem i
materiatami.

Potaczenie na $ruby kotwigce nie powinno byc¢ traktowane jako utwierdzenie podstawy stupa
w czasie montazu bez sprawdzenia rachunkowego.

Roboty nalezy tak wykonywac, aby zadna czes$¢ konstrukcji nie zostata podczas montazu
przecigzona lub trwale odksztatcona.

State potgczenia elementdéw konstrukcji powinny byé wykonywane dopiero po
dopasowaniu stykéw i wyregulowaniu catej konstrukcji lub niezaleznej jej czesci
Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji w potagczeniach nalezy wykonywac ze

stali o takich samych wtasnosciach plastycznych jak stal konstrukcji, a po osadzeniu
zabezpieczy¢ przed wypadnieciem.

W potaczeniach $rubowych zaktadkowych szczelina w styku nie sprezonym nie powinna
przekracza¢ 2mm. Otwory na $ruby zaleca sie dopasowywac¢ za pomocg przebijakdw, a w
razie koniecznosci rozwierca¢. W przypadkach, w ktérych zastosowanie przektadek nie
pozwala na wyregulowanie konstrukcji, konieczna jest odpowiednia korekta elementow w

warsztacie lub na budowie po uzgodnieniu z projektantem.

5.2. Wymagania szczegoétowe dotycz ace warunkéw wykonywania robét

Powierzchnie i brzegi elementéw przygotowywanych do spawania powinny by¢ suche,
czyste i wolne od widocznych peknie¢ i karbow. Materiaty z oznakami uszkodzen ( pekniecia
i odpryski otuliny, zardzewialy i brudny element) nie powinny by¢ stosowane.

Spawany element powinien byé zabezpieczony przed bezposrednim oddziatywaniem wiatru,
deszczu i $niegu. zwlaszcza przy spawaniu w atmosferze gazéw ochronnych. W
temperaturze otoczenia ponizej 0°C nalezy stosownie do rodzaju konstrukcji rozwazyé

zastosowanie wstepnego podgrzania



Wprowadzanie dodatkowych spoin lub zmiany potozenia spoin w stosunku do projektu jest
dopuszczalne.

5.3. Doktadno $§¢é wykonania poszczegdlnych elementéw robét
5.3.1. Ruszty

Osie rusztu w poziomie powinny by¢ usytuowane z doktadnoscig + 5mm. Rozwigzania
konstrukcyjne rusztu powinno umozliwia¢ regulacje potozenia w tym zakresie. Ruszt
powinien by¢ usytuowany z doktadnoscig + 5 mm w stosunku do wymaganego poziomu.
Dopuszczalne odchytki ustawienia poszczegolnych elementéw rusztu okresla norma PN-B-
06200.

5.3.2. Belki petnoscienne

Dopuszczalne odchyiki osi i poziomu belek podano w tablicy 17 normy PN-B-06200.
Poziom belek nalezy mierzy¢ od rzeczywistego poziomu stropu.

Dopuszczania odchytka w srodku rozpietosci zmontowanej belki w ptaszczyznie

pionowej lub poziomej wynosi 1/750 rozpietosci lecz nie wiecej niz 3mm. Odchytke

nalezy mierzy¢ od linii prostej lub ksztaltu projektowanego po uwzglednieniu strzatki
ugiecia.

Wzajemne boczne przesuniecie pasow w srodku rozpietosci belki nie powinno byé

wieksze niz max. 1/100h lecz nie wiecej niz I0mm, gdzie h- wysokosci belki.

Dopuszczalna odchytka konca belki wspornikowej mierzona w stosunku do punktu
podparcia wynosi 11300 dtugosci belki.

6. KONTROLA JAKO SCI

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania rob6t z projektem Oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5. Roboty podlegajg odbiorowi.
7. OBMIAR ROBOT

Podstawe ptatnosci stanowi cena za 1T lub 1kg lub w zaleznosci od przyjetej jednostki

obmiarowej zawartej w przedmiarze robét ,zmontowanych konstrukcji stalowych.

8. ODBIOR KONSTRUKCJI STALOWYCH

Ocena i badania powinny by¢ wykonane zgodnie z programem badan zawartym w programie
jakosci, obejmujagcym wszystkie stosowane materiaty i wyroby oraz procesy wytwarzania i
montazu.

Odbiér koncowy konstrukcji powinien obejmowac¢ sprawdzenie i ocene dokumentdéw kontroli i
badan z catego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z
projektem i wymaganiami normy PN-B-06200. W szczegdélnosci powinny by¢ sprawdzone:

> podpory konstrukcji

> odchytki geometryczne

> jakos¢ materiatéw i spoin



> stan elementow konstrukcji i powtok ochronnych > stan i kompletnos¢ potaczen

W protokole odbioru sporzadzonym z udzialem surm procesu budowlanego nalezy podac¢ co
najmniej: > przedmiot i zakres odbioru

> dokumentacje okres$lajacg komplet wymagan

> dokumentacje stwierdzajacg zgodno$¢ wykonania z wymaganiami > protokoty odbioru
czesciowego

> parametry sprawdzone w obecnosci komisji > stwierdzone usterki

> decyzje komisji

9. PODSTAWA PtATNO SCI

Materiat — ksztattowniki stalowe.

Placi sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Ceny jednostkowe wykonania (montazu) konstrukcji stalowych lub kwoty ryczattowe
uwzgledniaja;

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- obstuge sprzetu,

- montaz rusztowan z pomostami,

- przygotowanie elementéw do wmontowania w konstrukcje

- demontaz, rusztowan i pomostéw wraz z ich oczyszczeniem,

- oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie, bedacych wlasnoscig wykonawcy, materiatow
rozbiérkowych i urzadzen,

- wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych standardowych,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

Cena jednostkowa i kwota ryczattowa nie obejmuje podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN - B-06200: 1997 Konstrukcje stalowe - Warunki wykonania i odbioru - Wymagania

podstawowe



